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Vyrobna plastovych recyklata (hala A + D) 765 02 Otrokovice

STRUCNY POPIS VYKONAVANE CINNOSTI

Vyrobna plastovych recyklata je situovana ve vnitinich prostorach haly A+D. Haly A a D jsou jednopodlazni objekty, vzajemné propojené
skladovymi halami B a C.

Produkce plastovych recyklatl probiha z tfidénych termoplastl na celkem ¢tyfech regranulacnich linkach:
linka Coperion STS 96 MC!! (linka D) — bez drticiho zafizeni, ur¢ena vyhradné pro drcené materidly nebo granulaty;
linka Intarema 1714 TVEplus (linka A) — s drticim zafizenim;
linka Erema 1514 TVEplus (linka C) — s drticim zafizenim;
linka Starlinger recoSTAR basic 125 — s drticim zafizenim.

Produkce plastovych recyklat probihd v nepretrzitém provozu. Celkovy pocet zaméstnancl na vyrobni hale je cca 48, pficemz na kazdé sméné
operuje 12 zaméstnanc(.

Na skladovacich plochach vyrobny se uklddaji termoplasty = vstupni suroviny a hotové vyrobky (regranulaty plastt). Materidly se skladuji
na dievénych a plastovych paletdch. Pro manipulaci s materidly se pouZivaji vysokozdvizné motorové voziky s plynovym a elektrickym
pohonem.

Z hlediska charakteristiky poZarniho nebezpeci provozované Cinnosti se jedna o ¢innosti:
v prostorach, kde se pfi vyrobé nebo manipulaci vyskytuje hoflavy prach, Ze nelze vyloucit vznik vybusné koncentrace nebo se
hoflavy prach usazuje v souvislé vrstvé 1 mm;
ve vyrobnich provozech, ve kterych se na pracovistich s nejméné 3 zaméstnanci vyskytuje nahodilé poZarni zatiZzeni 15 kg/m?
a vyssi;
v prostoru s nahodilym poZarnim zatizenim 120 kg/m? a vyssim (vyrobna plastovych recyklati p, = 120 kg/m?);
u kterych nejsou béiné podminky pro zasah dle Vyhlasky ¢. 246/2001 Sb., o poZarni prevenci, ve znéni pozdéjsich predpisti (objekty
a zafizeni provozi chemické vyroby).

Nebezpedi pozaru hrozi, neni-li dodrZovan zékaz koufeni a manipulace s otevienym ohném, a to zejména uvniti vyrobny plastovych recyklati
(ze strany zaméstnanc(, dodavatell apod.), a dale pti nedodrZzovani stanovenych podminek pozarni bezpec¢nosti v tomto pozarnim radu.

POZARNE TECHNICKE CHARAKTERISTIKY LATEK

(v€. nejvyssiho pripustného mnozstvi latek)

Pfi béZzném provozu jsou ve vyrobé uloZeny termoplasty = tfidény plastovy odpad a recyklovany granulat. Termoplasty jsou pevné horlavé
latky, jejichz hofeni je obvykle doprovazeno Zzhnutim. Termoplasty jsou uloZzeny na dfevénych a plastovych paletach.

. Nazev , . Dolni mez Max.
Skladovany skladované Teplota vzplanuti Teplota Vyhrevnost vybuZnosti skladované

material Lty (°c) vzniceni (°C) (MJ/kg) prachu (g/m3) | mnoistvi (tun)

Polystyren 370-380 450 - 460 41,5 15

Tridény
plastovy odpad
a recyklovany
granulat

Polypropylen 400-410 440 - 450 20,6 60

Polyamid 390 - 400 450 - 460 30,6

Polyethylen 360 - 370 380 -390 47

Drevéné palety Dfrevo 320 NA 14,6 30

Chovani dfeva pfi poZaru: Pfi zahfivani do 150 °C ztraci nejdfive dfevo volnou vlhkost, do 200 °C vodni paru z vlhkosti vazané, k aktivnimu
tepelnému rozkladu dochazi od 220 °C, hoflavé produkty se tvori od 280 °C. Teplota vzplanuti se podle druhu dreva a jeho vihkosti pohybuje
od 250 °C do 350 °C a teplota vzniceni v rozmezi 330 — 470 °C. Po vzniceni se rozkladem horni vrstva dieva méni na dfevéné uhli a dosahuje
teploty 400 — 500 °C, ¢imZ nahtiva nizsi vrstvu, z niZ se uvolnuji dalsi tékavé produkty. Pfi vétsi vrstvé uhli (1,5 — 2 cm) se plamen neztrati, pouze
dochdzi k jeho roztrhani, protoze se tvofi jen nad trhlinami v uhli, kudy se uvoliuji tékavé produkty. Vrstva uhli ma v tomto okamziku teplotu
700 °C, ale zmensuje se mnozstvi tepla odevzdaného rozkladajici se vrstvé. Teprve po vyhoreni prchavych latek se plamenné hofeni méni na
bezplamenné, tato faze je delsi, ale uvolni se se pfi ni mensi mnoZstvi tepla. Pfi hotfeni dieva vznika Sedocerny kour.

Vhodné druhy hasiva (dfevo): voda, péna, prasek
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Chovani plastl pfi poZaru: Pri hoteni se plasty tavi, odkapavaji (potencidl zapaleni nize uloZzeného hoflavého predmétu nebo materialu),
pfi hoteni vznika husty cerny dym a mohou vznikat toxické zplodiny hoteni jako oxidy uhliku (CO, CO,), chlorovodik (HCI), kyanovodik (HCN),
nitrily apod.

Vhodna hasiva (plasty): voda se smacedly, péna (stfedni a tézka), prasek
Nevhodna hasiva (plasty): CO, (snéhové hasici pfistroje)

Z hoflavych kapalin se na vyrobni hale pouzivaji mazaci a impregnacni oleje, hydraulické, prevodové a teplonosné oleje.

Trida Meze Max.
nebezpecnosti vybusnosti skladované
hotlavé kapaliny (% obj.) mnoizstvi (litry)

Nazev skladované Forma Teplota Teplota
chemické latky vzplanuti (°C) vzniceni (°C)

Coyote Silkal 93 Aerosol -80 365 NA 1,4-11,2 20

Hydraulické, prevodové
a teplonosné oleje Kapalina 180 - 275 320-355 V. 0,6-6,5
(obecné)

Vhodné druhy hasiva: prasek, CO,

Z hotlavych plyna se ve vyrobnich halach vyskytuji propan (umisténi lahve v zaparkovaném VZV na uréeném misté na vyrobni hale) a propan-
butan (umisténi v laboratofich).

Propan-butan a propan jsou zkapalnéné uhlovodikové plyny, které se rychle odparuji a vznika hoflavy plyn, ktery je priblizné 1,5 — 2x tézsi nez
vzduch. Odparenim do ovzdusi vznika pfi zfedéni plynd na spodni mez vybusnosti extrémné vybusna smés, ktera je tézsi nez vzduch a hromadi
se pri zemi.

Meze Max.
vybusnosti skladované
(obj. %) mnoizstvi (kg)

Skupenstvi Hustota Teplota Teplota varu

SKladolsnaitse (15°C) | (vaduch=1) | vzniceni (°C) °)

Propan plynné 1,5 450 -42,1 1,7-10,9 30

Propan-butan plynné 1,5-2 430 - 465 mezi-42 az 0 15-11

Vhodné druhy hasiva: vzduchova hasici péna, hasici prasek, CO,

STANOVENiI PODMINEK POZARNi BEZPECNOSTI K ZAMEZENIi VZNIKU A SiRENi POZARU
NEBO VYBUCHU S NASLEDNYM POZAREM

Vsichni zaméstnanci musi byt seznameni s pravnimi a ostatnimi predpisy poZarni ochrany tykajici se vSech Cinnosti provadénych
ve vyrobné platovych recyklatl a s provoznimi pfedpisy pro vyrobni procesy na viech pracovistich vyrobny plastovych recyklatd.
Zaméstnanci obsluhujici zafizeni umisténa ve vyrobné plastovych recyklatd nebo vysokozdvizné motorové voziky musi byt seznameni
s navody k obsluze a udribé daného zafizeni nebo vysokozdvizného motorového voziku, pficemz ustanoveni navodu k obsluze danych
zatizeni musi dodrZovat.

Plati ptisny Zakaz koufeni a manipulace s otevienym ohném uvnitf vyrobnich prostor.

Vstup do vyrobnich prostor musi byt oznacen bezpecnostnimi tabulkami: Nepovolanym vstup zakazan; Zakaz koufeni a vstupu
s plamenem.

Svitidla a ostatni elektricka zafizeni musi byt pravidelné cisténa od prachu a jinych necistot. Minimalni povolena vzdalenost svitidel
od skladovanych materidld musi byt alespori 80 cm.

Z¥izovani provizornich elektrickych instalaci a pouZivani tepelnych zafizeni je povoleno pouze ve vyjimecnych pfipadech a se souhlasem
vedeni spolecnosti, pricemZ se musi pouzivat pouze schvalena zafizeni a instalaci, provoz a Udrzbu zafizeni Ize provadét pouze v souladu
s technickymi podminkami vyrobce nebo dodavatele.

Ve vyrobnich prostorech nesmi byt skladovano vétsi mnozstvi hoflavych kapalin a plynl, nez je stanoveno timto pozarnim fadem
a projektovou dokumentaci.

Pfi provadéni svarecskych praci je odpovédny zdstupce provozovatele povinen stanovit zvldstni pozarné bezpecnostni opatfeni
ke svafovani podle Vyhlasky ¢. 87/2000 Sb., v platném znéni (nutno vystavit pfikaz pisemny pro svafovani nebo k jinym pozarné
nebezpecnym ¢innostem).
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Veskeré nadoby s hoflavymi kapalinami v¢. hoflavych aerosoll musi byt uloZeny na zachytnych vanach nebo jinych ukapovych
podlozkach. Podlaha ve vyrobnich prostorech musi byt nepropustna a odolna vici skladovanym hotlavym kapalinam.

Cistici textilie aj. materialy znecisténé hoflavymi kapalinami musi byt ukladany jen do nehoflavych nadob s vikem a pii napInéni nadoby
musi byt neprodlené a bezpecné odstranény z vnitinich prostor vyrobny (ekologicka likvidace).

Na pracovistich musi byt dostupné bezpecnostni listy vSech pouzivanych chemickych latek a smési.

Pro veskeré uniky chemickych latek je k dispozici sorbent (napf. Vapex), savé textilie a pFislusné OOPP (dle bezpecnostnich listd). Kazdy
unik je potfeba ihned odstranit. Poskozené obaly chemickych latek a smési musi byt z vyrobnich prostor okamzité odstranény.

Vsechny obaly a nadrze, ve kterych se vyskytuji hotlavé kapaliny, musi byt opatfeny ndpisem upozoriujicim na jejich obsah dle Nafizeni
vlddy ¢. 357/2017 Sb. K otevirani obald musi byt pouzivany nejiskfici nastroje.

P¥i parkovani vysokozdviznych vozikii v prostoru skladi musi byt tyto voziky vypnuty a umistény na vyhrazeném misté. Vyménu tlakové
lahve s propanem u vysokozdviznych motorovych vozikd smi provadét pouze osoba seznamena s navodem k obsluze daného voziku
a proskolend k manipulaci s tlakovymi lahvemi na plyny.

PFistupy k pfenosnym hasicim pfistrojim, pozarné bezpecnostnim zafizenim, elektrickym rozvadéélm a k dnikovym vychodim musi byt
vidy volné.

Pozarni uzavéry (dvere) musi byt vidy uzaviené a plné funkéni.

Pravidelné musi byt provadény revize elektroinstalace a technickych zafizeni. Po zpracovani revizni zpravy musi byt odstranény vsechny
zjisténé zavady, urcéené reviznim technikem ve IhGtach stanovenych revizni zpravou.

Opravy elektrickych zafizeni smi provadét pouze kvalifikované osoby.

Provadét pravidelny uklid pracovist, ve vyrobnich prostorach nesmi byt skladovany pfedméty, které nesouvisi s produkci plastovych
recyklata.

Zamezit vzniku prasnosti na pracovisti, resp. vzniku usazené vrstvy hoflavého prachu vétsi nez 1 mm a vzniku vyboju statické elekttiny.
V pfipadé nahlého vzniku vrstvy usazeného hoflavého prachu vetsi nez 1 mm na pracovisti, je nutné provést neprodlené cisténi
znecisténého prostoru.

Cisténi technologickych zafizeni musi byt provadéno odpovédnym pracovnikem pfi kazdém piehozu technologického zafizeni dle
stanovenych standardnich postup.

Cisténi prostor a kovovych konstrukci v prostorach vyroby od hoflavych prachl musi byt provddéno 1 x 6 mésici povéfenym
pracovnikem. Dale musi byt provadéna pravidelna vyména textilnich filtrG v odsavacim zafizeni 1 x tyden a cisténi dratkového kose
uvnitf odsavacich zafizeni 1 x tyden v souladu s navodem k obsluze a Udrzbé zatizeni. Zaznamy o provedeném cisténi a Gdrzbé musi byt
vedeny.

Vsechny vyrobni technologické celky musi byt fadné uzemnény.

VYMEZENi OPRAVNENI A POVINNOSTI OSOB PRI ZAJISTOVANiI STANOVENYCH PODMINEK
POZARNI BEZPECNOSTI, A TO PRO ZAHAJENI, PRUBEHU, PRERUSENi A UKONCENi CINNOSTI

Vsichni zaméstnanci a osoby pohybujici se v prostoru vyrobny plastovych recyklat s védomim odpovédného vedouciho zaméstnance jsou
povinni v rdmci bézného provozu:

- dodrZovat zasady pozarni bezpecénosti stanovené v tomto pozarnim radu;

- sledovat stav a bezvadnost vécnych prostfedkd pozarni ochrany a protipozarniho zabezpeceni;

- neprodlené hldsit svému vedoucimu zjisténé nedostatky.

Vedouci zaméstnanci jsou povinni:
kontrolovat dodrZzovani vSech zésad bezpeéného provozu ve vyrobné plastovych recyklatl v¢. zasad pozarni bezpecnosti stanovenych
v tomto pozarnim fadu;
zajistovat a kontrolovat odstrafiovani veskerych zjisténych zédvad na pracovisti;
zajistovat pravidelnou kontrolu provozuschopnosti vécnych prostfedkl pozarni ochrany a pozérné bezpecnostni zafizeni odborné
zplsobilou osobou;
zajistovat pravidelné revize, kontroly a Udrzbu elektroinstalace a technickych zafizeni odborné zpisobilou osobou;
kontrolovat ¢innost dodavatell pfi pracich na pracovistich vyrobny plastovych recyklatd;
vést zaznamy o pravidelném ciSténi technologickych zatizeni a vyrobnich prostor.

Kazdy zaméstnanec, ktery zpozoruje poZzdr, je povinen tuto skute¢nost ohlésit zplsobem stanovenym v PoZdrni poplachové smérnici a podilet
se na jeho lokalizaci a likvidaci.
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STANOVENI PODMINEK PRO BEZPECNY POBYT A POHYB OSOB A ZPUSOB ZABEZPECENI VOLNYCH
UNIKOVYCH CEST

Komunikacni prostory ve vyrobnich prostorech musi byt trvale volné priichodné tak, aby nebyla omezena nebo ohroZena evakuace
¢i zachranné prace. Prlchozi Sitka nesmi byt zuzovana provoznim zafizenim, rdznymi materialy a predméty.

POKYNY PRO CINNOST PREVENTIVNI POZARNI HLIDKY

Pokyny pro ¢innost preventivni pozarni hlidky, jmenny seznam a stanoveni Gkoll jednotlivych zaméstnanc( zarazenych do preventivni pozarni
hlidky jsou uvedeny v samostatném pfriloze pozarni fadu — Pokyny pro ¢innost preventivni poZdrni hlidky.

PREHLED O UMISTEN{ VYSTRAZNYCH A BEZPECNOSTNICH ZNACEK, VECNYCH PROSTREDKU POZARNI
OCHRANY A POZARNE BEZPECNOSTNICH ZARIZENi

Vécné prostiedky poZarni ochrany:
- 18 x pfenosny hasici pfistroj praskovy — kazdy o celkové hmotnosti 6 kg hasiva
- 4 xprenosny hasici pfistroj vodni — kazdy o celkovém objemu 9 litr( hasiva

Pozarné bezpecnostni zafizeni:
4 x nasténny hydrant typ HS25
6 x nouzové osvétleni
7 x pozarni dvefe
elektricka pozarni signalizace (pouze hala D)
5 x tladitkovy pozZarni hlasi¢ (pouze hala D)

Vystrazné a bezpecnostni znacky:
Zakaz koureni a vstupu s plamenem — (na vstupnich dvefich do vyrobniho prostoru)
Nepovolanym vstup zakazan — (na vstupnich dvefich do vyrobniho prostoru)
Pozarni dvere. Zavirejte! — (na poZarnich dveftich)
Znaceni Unikovych vychodl a smérd tniku (dle evakuacniho planu)
Oznaceni el. zafizeni — Pozor el. zafizeni; Nehas vodou ani pénovymi ptistroji (na el. zafizenich)

ODPOVEDNY VEDOUCi ZAMESTNANEC

Odpovédnym vedoucim zaméstnancem za vyrobnu plastovych recyklatl (hala A + D) je Petra Ludvova.

Otrokovice, 30. ¢ervna 2022
Zpracoval: Ing. Lukas Jufencak Schvalil: Ing. Libor Vecefa

Odborné zplisobild osoba v PO jednatel, REMAQ, s.r.o.
Katalogové ¢islo: § — 0Z0 — 35/2010
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